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L. Dz 0. /R2172013
Sprawa nr Z/39/RZ1/2013
Wykonawca w  postepowaniu o udzielenie
zamowienia sektorowego na ,Zakup 1 dostawe
tramwajowych akcesoriow torowych”

Zgodnie z § 13 pkt 8 Regulaminu udzielania zaméwien na dostawy, ustugi i roboty
budowlane przez Miejskie Przedsiebiorstwo Komunikacyjne w Czgstochowie Spotke
z ograniczong odpowiedzialnoscig, Zamawiajacy informuje, iz w dniu 19.12.2013 r.,
wplynela do Zamawiajacego prosba o wyjasnienia zapisow specyfikacji istotnych warunkéw
zamoOwienia, zwanej dalej ,SIWZ”, w postepowaniu prowadzonym w trybie przetargu
nieograniczonego na ,Zakup i dostawe tramwajowych akcesoriow torowych”,
0 nastepujacej tresci:

Pytanie 1. ,
Zapytanie dot. SIWZ, pkt. IV, tj. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

totnyeh Warunkow Zamowienia na zakupi

Odpowiedz:

Zamawiajacy, dzialajac na podstawie § 13 ust. 10 Regulaminu, modyfikuje tres¢ SIWZ
w prowadzonym postepowaniu. Modyfikacji ulega zapis rozdzialu IV. SIWZ - OPIS
PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA pkt 2 a). Zamawiajacy dodaje w pkt 2 a) podpunkt 3) w
brzmieniu:

3. Nawierzchnia torowa w rozjazdach tramwajowych obejmuje elementy skladowe
(szyny i zlaczki) zgrupowane w strefach okreslanych jako zwrotnice i krzyzownice,
pomiedzy ktérymi wystepuja tory laczace o konstrukcji typowej dla toréw
szlakowych.

W rozjazdach nalezy zastosowac elementy spelniajace nastepujace wymagania:

- zwrotnice z iglicami wysokimi, wykonanymi z ksztaltownika iglicowego 149
wedlug PN-H-93425-03:1987,

- iglice powinny by¢ mocowane w pétzwrotnicach na polaczenie klinowe,

- iglice powinny by¢ wykonane z materialu w gatunku S900, powierzchnia toczna
iglic powinna by¢ obrobiona cieplnie do twardosci min. 340 HB,

- siodelka podiglicowe powinny by¢ utwardzone powierzchniowo do twardosci
min. 320 HB,

- zwrotnice powinny by¢ wyposazone w grzatki umieszczone z boku opornicy,

- wszystkie krzyzownice powinny by¢ wykonane jako plytkorowkowe (o
glebokosci rowka 12 mm) z ksztattownika 310C1 (B180/260),

- szyny nabiegowe krzyzownic powinny by¢ wykonane z ksztattownika 105C1
(D180/105),

- szyny kierownice powinny by¢ wykonane z ksztattownika 105C1 (D180/105),



- ksztattowniki 105C1 i 310C1 uzyte do wykonania elementéw rozjazdu powinny
by¢ wykonane ze stali gatunku R260 wedlug PN-EN 14811:2006, a ich powierzchnie
robocze nalezy obrabia¢ cieplnie tak, aby uzyska¢ nastepujace twardoSci na
powierzchni:

- 300 - 320 HB dla blokéw krzyzownic z szyn 310C1,

- 310 - 340 HB dla elementéw z szyn typu 105C1,

- opornice zwrotnic oraz szyny laczace powinny by¢ typu 60R2 (Ri60N), wykonane
z materialu w gatunku R290GHT (HSH-M) wedlug PN-EN 14811:2006,

- wszystkie elementy rozjazdéw powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie -
zabezpieczenie to nie musi wystepowa¢ na powierzchniach tocznych szyn i blokéw
krzyzownic oraz powierzchniach slizgowych siodetek podiglicowych,

Wyjasnienia i modyfikacje sq wigzqce dla wszystkich wykonawcow.

Wobec braku zaistnienia przestanki przesunigcia terminu sktadania ofert, o ktorej
mowa w art. 38 ust. 6 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku - Prawo zamowier
publicznych (Dz. U. z 2013 roku, poz. 907), Zamawiajgcy nie przesuwa terminu
sktadania ofert.
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